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‘ L'adobéton est une technique de |
fcomstiruction de murs extéricurs’
= durable. Elle est 4 trés haute inten-
| sité de main d'oenvre (HIMO} et

fait massivement appel aux mate-

riaux locaux. Elle a €té mise au
point au Maroe & la fin des anndes
80, Elle s'est développée principale-
ment dans ce pays ainsi qu'au |
Tehad : elle comimence a se diffuser |
en Afrique de I'Ouest,
L'article montre la génése de cette:
technique et partir du concept de
«stabilisation du matériau lesre ¢t
F comment elle fait la synthese entre |
“les constructions tradicionnelies en
adobe (dites «bancor en Afrique de
I'Ouest) et celles dites «en durs. i
Puis il présente la technigue  elle-
miéme dans son principe et dans ses
aspects les plus conerets. Il met;
. ainsi en évidence 'intérét qu'elle
présente, non seulerent pout les
occupants des batiments ainsi
construits, mais encorce pour les
| professionnels de la construction et
' pour Jes autorités politigues des
pays en développernent.
- Aprés la récapitulation des incon-
vénienes et des avantages de la
technigue, Varticle montre les pers-
pectives gu'elle ouvre. Certaines
! sont de simples variantes tech-
piques gui élargissent son champ
d'application. D'autres ont une tout
‘autre amplenr el débouchent sur
i des conséquences inédites :

RESUME

* développement des citernes enter:

pées (pour les pays a longue saison |
séched,

4 émergence dune nouvelle ingé-
aieric. Celle-ci a pour objet princi--
pal lo développement ct Faméliora-

| tion de 1'habiiat dconomique,

notamment dans Jes zones péri-
| phériques a forte croiszance démo- |
graphique de nombrevses grandes

s villes de pays en dévcloppement. |

“ ABSTRACT L

»Adobeton” is a new building tech-
nology which makes earthen exter:
aal walls durable. It is bigh inten-
sive labour (HIL! and reqmers a lot
of Jocal matertals. [t was set up in
Marocco by the end of the cighties.
Then, it hus mainly developed in
this country and in Chad. For a few
vears, it has begun spreading in
Western Africa.

The paper shaws the genesis of this
' technelogy from the concept of
. carth stabilization ; so that adobe-
! ton could be considercd now as a
synthesis of traditional adobe buil-
ding “banco” in Western Africal
and concrete building,

] It inlroduces the rechnology itself
|and its practical aspects. 1t high-
| lights its interest, not only for
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L'ADOBETON
UNE TECHNOLOGIE APPROPRIEE
POUR UN HABITAT ECONOMIQUE AMELIORE

INTRODUCTION

ans cet article, on ne

cherche pas a donner des

infurmations exhaustives
sur le procédé : celles-ci figurent
dans les “Documents Normatifs de
|'Adebéton™ que U'on peat se procu-
rer aupres de YETLER. (1)
On ne cherche pas aon plus 4 en
donner de nombreuses illustrations
. une expositien intitulée “Architec-
tures et Technologies Africaines
Contemporaines” a en effel ¢té pré-
sentée en Avril 1987 au Centre
Culturel Frangais de Quagadougou
et placce depuis sur Internet. Tous
ceux qui y sont raccordes peuvent
donc desormais la visiter sur leur
écran dordinateur (2],

On veut sealement présenter dans
cet article :

1/ {'évolution de la terre comme
matériau de constructton ;. ce fai-
sant. on montrera comment, ¢t
pnur répondre a quelles guestions,
on a abouti a Padobdton |

9/ ce quest effectivement la techno-
logie “adobéton” indologisme resul-
{ant tout bonnement de la centrac-
tion des mots “adobe” ct “béton” ') ;

pwners, but also for professionals,
in construction and for public)
authurities in developing countries. |
1t bists the drawbacks and thei
advantages of adobeton and shows
the main prospeets that could be
apencd op. Some are simple tech. |
nical variants which widen its field
of application. Others lead to origi-
nal conseguences :

= development of underground
tanks (for countries with a long dry
KEASONY,

* emergence of a new engincering.
Iis main object is the development
and the improvement of low cost
housing, especially in suburban |
areas of great ¢ities in developingl
COUntLies,

Michel MARTIN *

Docteur-Ingérieur  Ecgle dus Mines de Pafis
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3/ quels sont ses avantages et ses
inconvénionts ;

4/ quelles perspectives clle offre en
matierc d’habitat, et

5/ v en est son développement
aujourd’hui en Afrique.

1/ EVOLUTION DE LA TERRE
COMME MATERIAU DE
CONSTRUCTION

On peut considérer Uadobéton
comune la dernitre étape dans
Pévolution du “matériau terre” lors-
quiil est destiné & la coustruction
de batiments. Ces étapes sond. {voir
tableau 1) :

alla terre crue,

b la terre stabilisée,

¢) la terre “hicouche”,

d) I'adoberaon.

1.1 La terre crue

Dans la grande majorite des cas
isur Pensemble de ia planctlel, la
terre cruc est mise el OCUYYe sous
forme <de blocs moulés a forte
humidité ¢t magonnés apres
guelques jours de séchage. Le nom
donné iniernationalement a ces
blocs eat “adube” ; mais en Afrique,
les deux principaux noms vernacu-
laires sont “hance” {en Afrique de
I'Ouest) et “brigues de poto-poto”
#1% gy meéme tout simplement
“polo-pote”  ldans un pays comme
le Tehad, par exemple).

1b La terre stabjlisée

Aprés la seconde guerre mondiale,
diverses tentatives ont &té faites en
plusieurs partics du monde pour
améliorer la qualité et la durabilite
des constructivns en terre, Elles
ant ¢te conduites selon deux axes .

“3 (e terme designe ea fait de la boue. Klle pewt
pire mise en pedvre spit aous forme de blges
tadubes), soit ditectement par fagonaage en phoce,
en genéral sur whe structure de brinchages {stick-
joto-potal, La premére forme est surcout eépan-
due en Alwique cenirale santbenne, nlors gue fa
neconde se troave plutde en Afrique centrisle agua-

tarinbe,



“lameéltivration du matériau (par
adjonction d'un stabilisant, ¢n
général du ciment, parfovis de la
chaux ou du bitume, plus rarement
dautres produits comme la gomme
arabique ou méme des hydropho-
bants de synthése) ;

“lamelwration du bloc des points
de vue de la géomdétrie et de la
résistance meécanique (par com-
pression du matérias dans des
presses, soit manuelles, woit plus ou
Mains mécanisées),

il est & noter que cette double évo-
luiion a imposé un changement des
terres utilisées, les terres fines des
adobes s¢ prétant beaucoup moins
bien que les terres plus grenues i
des mélanges avec un siabilisant
el, surtoni, & une compression
mecanique. Dou les deux corol-
laires de cetie évolution

“la sélection géotechnique des
terres dans des carriéres ou des
pites a materiaux, souvent éloignés
des chantiers ; et done la nécessit

d'un chargement, d'un transport et
d'un déchargement pour le princi-
pal matériau de la construction a
reéaliser

¥ Cintroduction de matériels spéci-
figues ! presses, mais ausst pulvéri-
sateurs, cribles. malaxcurs (3) qui
sont non ou malaisément fabri-
cables Jocalement et, dans tous les
cas, hbeaucoup plus vnéreux que les
maules en hots traditionnels !

Cette double évolution n'a donc pas
conduit 4 un remplacement des
constructions iraditionnelles en
adobe, mais a généré un nouveauw
type de constructions, certes de
meilleure qualité, mais aussi de
colit nettemeni plus élevé, Comme
11 existe par ailleurs d’autres tech-
niques fortemeni concurrenticlles
(comme le parpaing de sable-
ciment par exemple), on comprend
que les constructions en B.T.S.
(Blocs de Terre Stabilisée} aient du
mal a4 se développer depuis une
trentaine d'années,

1.¢ La terre bicouche (4]

Dés le milieu des années 70, a
PELER., on a procédé a une pre-
miere crilique de l'évolution sus-
mdiguée © au fond, 4 quoi sert le
stabilisant ?

Cet exercice gue l'on peut qualifier
danalvse fopctjonnelle a débouchdé
sur los résultats suivants -

* 1o stabilisant améliore la durab;-
{ifd @ lg plufe. Mais cette améliora-
tion est toute relative et loin dat
teindre 'inaltérabilité iréelle ou
supposée) des constructions “en
dur” :

) ¢, surtout si
celle-ci vient a s’ humidifier. Mais i)
nest pas nécessaire dans la mesure
ol la terre est desiinée a des
Constructions :
- en rez-de-chaussée (vy le trés
faible niveau des contraintes -
moins de 1 bart,

Tubleau 1 : tableau synthétisant Févalution du matériau terve ef montrant la génése de Fadobéton

Epoque Type de produit Principaux problémes Mesures technigues
rencontrés et évolution
* Ajout d'un stabilisant :
Jusgu'en 1930 Terre ¢rue * lirodabilile - ciment (surtoui), 1nais
ALES !

- chaux, bitume, ¢te....

Terre stabilisée

¥ Cond (da au stabtlisant)

Sur-stabilisation, mais eon

Année 1975 et
swivantes
irresillon
KIER

Tearre bicouche

Années 50, 60 et touBTS., ou Rejet psychologique non- surface seuleivent (économic
70 zénbéion ) surmonte de sta-bilisant)
4 Fragilité i(couche Tranaforination de la caouche

surstabilisée se dé-collant

du suostrat non-stabilise,

donc finalement comme les

enduits)

Faible productivité

* Question de laccentativn
psycholo gigue non-régléce

surstabilisée de surface en un
bardage-ancrage par des
éeailles  préfabriguées en
agglonére de eimenl (héton)

variances ;
- ol
Année 89

* Adobétun el ses

écailles  en

et cueLe !
sulvanies

{Martic : - gypsobiion e
MAROC,: substral en  pldte
{ TCHAD, ETER | tiré du
phosphogypse  non-

épure)

- 2ypsobrique

Rigidité architecturale
. Mise en ceuvre trés
yuaulifiée

favee
ierye

¥ Mise au point de produits spéci-
figues lcécailles dangle: et
d'outifs d'aide & la misz en
oeuvre {crémailléres, gabarvit
de calage dos écailles)

* Elaboralion dun programme de
formation a la mug¢onnerie
adobéton

* Reéalisation d'un équipement
struc-turant A I'EIER pour
P'étude de la durabilité des
structures i la plule ‘Kinsque de
durabilitél,
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- ¢t adéguatement protégees contre
Ihumiditication de leues murs.

En d'autres termes, le stabilisant
iel quemplové classiquenient dans
le BTS nest pas utile pour la gran-
de magorite des constructions en
Afvique (qui sont en rez-de-chaus-
séel a condition de protéger les
Murs contre -

0 los remontees capillaires,

@ Jos infilirations par la toituare, el
€ 12 pluic.

Les deux premiers phénoménes
pouvant étre cificacement combat-
tus par des dispositions construc-
tives simples (& base de films poly-
anes ou autres), 'ELER. a prina-
palement travadle sur la durabilité
des Dloes & la plule. Pour ce faire,
clle a mis au point un blec
“hicouche” dans lequel le stabili-
sant est cuneentré sur la face verti-
cale qui scra soumise aux intempé-
vies. [T eomprend done -

*une couche “surstabilisée” exté-
vieure, de 3 ou 4 e dépaisseur,
qui protoge

“une “couche” non-stabilisée fen
tait, le reste du bloe, beaucoup plus
cpaish

Cette technique avait lavantage de
taire de sérieu=es économics de sta-
bilisants, mais elle n'a pas cu le
sueces esconplé pour les treie rai-
sons suivanles

* une productivité pen élevee (Blocs
pius complexes a fabriquer) |

" la plupart du temps, Pexistence
d'un retrait différentiel au séchage
entre les denx couches de sorte que
celle surstabilisée en surface finis-
sait par se décobler et par tomber
en cas de choe. Bref, cette couche
surstabilisée se comportail comine
un enduif intégré et présentait le
méme defaut dadhérence. mais
avee une mise en oeuvre plus com-
pliquée ;

* enfin, malgré un taux de stahli-
sation en ciment de la couche exte-
vieure du méme ordre que celui du
biton {environ 15%), la perception
du matériau restait celle d'une
terre et non d'un matériau “en dur”
comme par exemple le béton.

1. d L'adobéton

A la fin des années 8¢, au Labora-
toire Public d’Essais et dI’Etudes
{LPEE) d¢ Casablanca au Maroe,
on a alors procedé a une critique

Tableaw 2@ tablean des sonhaits des interyenants dans la construction

Intervenants Qccupartis Proflessionnels do Autorites
fi construction politigues et
» administratives
Souct Eizposer d'an
majeur | logement digme | Bxercer whe accivité Susciter une
el Sinangiéreneai rentable et Mable espirance
Aspects aceessible économique
principaux
{lanstructien {"onstruction Capnacructicn de
dertnnunt une page | donmant une imige | gualité el utilisant
Aspeets souinfe valerisante protessionnelie des technologies &
psychio- vis A visdu valorisants vis & vis Iort patentiel
i e vnisinage des clients médiatigue
polentivly
! $ 4
Constreciion Constroction fajsant Construction
fatsant appel & des appel & des fuisanl appel i dus
Lechnologies pen Leclmulugies teehnotogivs HIBO
Aduialith aiitenses et por- reaiabies oo une el umployant un
i B ) metlanl gie pateie des taches ne thaximun de
économigues NE peut ftre faite gue nuerinex loceus
spnnalle par des
prafessicnnels
2 ] 1
Construction Constenetion faisand Construction
Aspecets durabic avec appel fuisaut appel & des
technigues entyetion minimal i ischoologics 'tct‘.]mo]oglcs )
ot pealmable finblex ot codiliges | wolivess @ watnmiss @
persennelioment
2 9 z
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complete des actions entreprises
puur améliorer le “materiau de
construction terre” en posant la
guestion dans toule sa globalité
au fond. que veulent les diffé-
rents intervenants dans la
construction, 4 commencer par
le moins éeouté d'enire eux :
I'occupant ?

On est donc rentré dans une
démarche de type anglyse de la
valeur qui a conduit a distinguer
trows groupes dintervenants :

“ les occupants,

“ les professionnels de 1a construc-
Lion,

* les autorités politiques ¢t admi-
nistratives.

[l s'est aveére alors gue chacun
d'eux avail un soucl principal bien
speafigue et quil se déclinait, avec
des intensités variables, selon frois
damames bien distinets :

“les aspect psycho-sociaux,

“los aspeets ¢Conomigues,

s aspects techniques.

Cos divers éléments sont resroupis
ci-contre dans te “tableau des sou-
haits” des primaapaux intervenants,
le chiffre upparaissant dans les dif-
férentes cases représentant le
niveau de priorité donnd a Paspect
considérd,

Sur ce tablean 2. on note que la hie-
rarchie des soubaits n'est pas iden-
tigque pour les trois catégories d'in-
tervenants .

= pour la calegorie des "ocenpants™,
les aspects psycho-seciaux sont
légorement prédominants, les
aspects cennamigues ot lechoigues
venant juste apres |

¥ pour les deux autres catégories
(professionnels” et “autorites"), ce
sont plutas les aspects économiques
qui sonl premicrs. les autres
aspects venant cnsuite.

Grace 4 cotte analyse participative,
un a pu établir un véritable cefier
des charges forciionnel  de ia solu-
tion technigue a mettre au point
pour que tes constructions cn terre
puissent voir lear quulité samelio-
rer toul en restant accessible & un
grand nombre de ceux qui batizsent
de fagon wraditionnelle. A partir de
la, les grandes caractéristiques de
Iadobdéton seni apparues assez sim-

plement,




2/ PRESENTATION DE,
LA TECHNOLOGIE
ADOBETON

Z.a Priogipe de la technologie

On peut done définer Padobéton
colmm technologic de
construction de murs exie-
vieurs durables par une macon-
nerie mixte d’éléments por-
teurs en adobes ¢t d’éléments
de profeetion en béton iou plutol

une

en agelomare de cament, ¢est-i-

L
]

dire Ja méme matiere que bes “pur-
paings de ciment™), Et si les &la-
ments de proteciion sont en terve
cuite, parlera d'adobrigue.

Par rappoect au bloe bicouche, le
caraciere hybride est encore rentor-
cé : on associe désormais du béton a
la terre cruc et non plus de la terre
stabiliséel, De plus, lasseciation ne
se fait plus au niveau de la préfa-
brication des bloes avant magonne-
rie, mais lors de la mige en oeuvre

sur le chantier.

Ceci appelle done deux remarques
cencrales

on glisse du concept de “matérion
{ocal” vers celul de “fechnologte

TN QT
de—— =

on va dans le seas actuel idu
mMoins o0 e qui concerne les struc-
tures de batiment} d'une sépara-
tion des toncltions par assvciation
de matérianx diftérents et non dans

clul d'une intérration au seim

['éléments polyvalents,

1.1 1t1cn 3 A surtout aans
| 1% HCLAGE S Gl
{ 1€ { i PLECTLIO) ] .}ﬁ""‘in <o
1l { i la nmagen
¢ nteul Etant plus

fles dnvent pouvoLt

] t ; 14 {]

tant 1 {

RN
A

(L 4 Yepresente

tection en boelon

¥ deux coupes de murs en adobéton,
f'une avie des écatlle épaisses (25.
d0mml, l'autre avee des écailles
minces 110-12 mm),

un gros plan de mur pris sur on

chaniier récent 4 Quagadougon
{photo L),

montrian ’fw:‘*{:ln? ¢l

mise en ouuvre bien régulicee des

phnto 21

on hols pour wne
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des murs

cn_adobéton

La réalisation des murs exteérieurs
en adobeton se décompose classi-

quement en deux phazes © ia
eonception ¢f ] exéeoution,

Le  travail de
coneception consis-
fe essentiellement a
tracer les plans de
ealepinage des blocs,
(Mas des
éoalles

RS

P(HJ." ir(‘fi .i)f‘r'lf‘j, an
utiltse un des trois
formats nominauy
survants - 30x30 em
43 x 20 em ; 375
X 23 cm iles formats
rectangulaires clant
towjours placés en
boutisse car les
murs ont unc épais-
seur minimale de 30
emi. On commende
par le it des lin-
teaux (chainés ou
avee un appul laté-

ral minimum de 30

cmb, puis unh trace
los fits impairs et
pairs au-dessus de

pour finir, les lits
TEIMEAUX

aur ce baee, il n'est

RIGIsHEIHN d'un

r'e Qe




[COUPE D'UN MUR EN ADOBEETON | COUPE D'UN MUR EN ADOBETON |

(avec Acailles paisses | 25 330 mm 3 {avec écailles minces : 10 a 12 mm)

A . i

Echancrure dans 'adobe _
e . . - Arase étanche | <
ten attente décaille) Arase ¢tanche — L e — D e
A {par film plastique) ff.“ (par film plastique)
mvr__.mv::_..,w w._.qn_r, .&03.1 ier e [ Ecailles Obfigatoire str le desicr ”
™ béton vl
Y = CREETR. %
[~ o on efic) 7LM
7.” [ cmte ) Adobe ! oy
Adobe - e i O cas e S N
Ecailles ) - = - €N teiTe crus (aved ol sans “fihres”}
et - enteree crue (avee ou sans "fibres™} ~J - forme nprmale sans échancruge Juint fiori
“en beton - moulée avec son échancrare Joint Thorizental rN” Joint forizontal 7
{ou en tere) : — T T N fen fefrre crue) B
| e e e (SIS . .
\\\N\\oﬁu\»\a&\v\\\\\\\m\\\\\\\ -t o L -
‘ ‘nduik intéricur - . Enduit intéricur
. . [(Adobe_| S rarii— [ Adobe ] F ; - -
T 3] (traditie»nnei, de prélerence) 2 itradaionnel, de préférence) 7
B -m / = 2 - ﬂ//.
d Y| a1 T //..
a Longucur de l'adobe =l es e = = 8 r / - hemgucu acsd.wwm‘va 3 — SN
- o E—— - - e >
= g iy
3 Jvin¢ de collage | ﬂ/xu
Joint de collape = = . ) N
| { ente 1B = Join 4 horizontal { enterre cruc ou ) Joint horizontal ]
¢n fefre cruc Ou —_ iy - el gl e S
_ {un pew stabilisée) y fen fe=Ire Chue) I 2 (un pen stabilisee) \ fem tere ruuh / w// ,,
_ . ~ AT T T T i, v e <l
e - ] p
A AT AP IS I I IS AT I IIS I TIPS 74 SN ]I T 7 2T Y &
\ % : [ :
,N :
DS § Hautewr - @0 cm/ 3 = 1533 em [~ 2 w_s.za.: X Am ¢m/3 =133 cm
) Longuenr . 30 em {carré) ou 37.5 ¢nr ou 40 cm {rectangulaire) N/ [ e Longueur ; 3it em {cacré) ou 37,5 cm 0w 40 em {rectangulairc) .
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Y . . e mat o i £
(dimensions nominales, y compris les &prmisseurs des ivers jolot) » (dfmensions nomenales, ¥ compris les épaisseurs des divers joints) .[,u
N N
N )
. . L.
E Jaim t horizontal N / | Adobe | Juint horizuntal | ///W
{en tesrre onuc) __ N / {on tere crue)
ST 7T T T GIIIIIIIIIIILH NN Py 7T T 777777 7 7
= /
— Arase étanche ] Arase étunche
T . N
{par film plastique) - par film piastique) o
Obligatoire sous le premicr n Obfigatoire sows ke premier Tit
Extérieur Intéricur Intéricu
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vrdinadeur et de logiciels spéciali-
sés fméme sils tont gagner beau-
coup de temps) © pour de petits
bitiments, du papier quadrillé est
Jargement suffisant.

Pour les dearlles, les plans de cale-
pinage sc foot sar les ¢lévations
des différentes facades, 11 est
copselie demployer des ceailles de
meéme largeur que les blocs, cest-in
dive de 30, de 20 vu de 25 cm (a
comeidence ou non des joints verti-
caux enire les blues et entee fes
c¢eailles ¢tant indifférente). Dans
teus les cas, 1s hauteur osuelle des
lits en adobiéton est de 13,3 em, soit
3 lits dans 40 em (joints horizon-
taus compris).

L'exécution comprend trois par-
ties - la fabrication des écailies, le
moudage des adobes et la magonne-
tie commune de ces deux types
d'Clements,

La préfobrication des écqitles peut
se¢ tre au moyen de quatire outils
différents -

© quand les écailies sont mineces
T a 12 mmd, clest la méme table
vibrante que pour les tutles de mor-
tier vibré (TMV). Ces tables sont
nssez bien répandues en Afrique
Noire en raison de la promotion
faite depuis une quinzaine d'an-
nées par le BIT pour ce type de cou-
verture eomane alternative a la tile

7 4

Unduiuc. }dﬂls par l‘apport SRS
TAMV, ka torme de sechage change -
ce ne sont plus des sopporis spé-
craux en plastigue ondule, mais
deux simples plunches en bois fai-
sant wn angle ldgeremont obtus 190
a9,

quand bes deailles sunt epulsses
(25 & 30 mand, onoa le chomx entre
les trois instruoments suwvants
¢ [0 moule manue) pour Pessen.
tiel en metalhy Lo fibrication se fait
A Panite par domage violent sar un
couvercle s en bois renfurce de
métak. 1l un support da démons
e vt de sCchage, e temps gue le
bheton de Peenille lasse prise ot
avant que Fécalte ne suit plongic
dung Ueau pour s0 cure. L prodae-
tlon oxi e Torlre d'une centaine
P jorir
¢ Lo poutre vibrante (métalligue!
Flte permet de fibrogoee sopultandé-
ment 8 eouilles do 3 em oo 9 écailles

"y 4 . T ) "

La encore des supports de démoula-
ge ¢t de séchage ten général en tole
galvanisée de quelques dixienes)
soud nécessaires. Pour éviter tout
acerochage du béton sur ces sup.
ports, o peut placer en interface
des plastiques de récupération. La
production cst fonction du nombre
de supports disponibles, Elle peut
atteindre un dem-millier par jour :
* lu "pondcuse d'agglos" munic
d'un moule particulier (dit moule
adobéton], La productivité est tros
Clevee 428 éeailles par ponte) et la
production quotidienne s'éleve i
plusieurs milliers. Il n'y a pas de
supports de démoulage et de sécha-
ge puisque les dcailles sent pon-
dues verticalement sur o sol. En
contrepartie, cet outil ne permet de
fabriguer que des éeailles de 20 cm
de longueur, cetie dimension étant
elle-méme approximative (a
quelques millimetres prés) princi-
palement du fait du manque de
planéite des sols et du léger affais-
sement du béton au démoudage.

La fabrication des écailles demande
dome un matdriel spécialisc. Clost
une niche pussible d'activité pour
les professionnels qui auraient
mvestl dans de tels putils. Cepen-
dunt, une production lente - et un
pew archaigue - reste possible avee
lex moules manuels, Elle est plutit
réservée auy zones veculées ou les

antres outile plus modernes et com-
potitits ne seraient pas en concur-
vence puur cause dindisponibilive.
On notera enfin que les écailles
sont des produlis non-fragiles qui
se {ransporient vrés facilement
dans des cohieutes couramtis comme
beg "hiwlices" ou onrres.

Le monlage des adobes reste. quant
AL, une activite tros rusiigque. Ce
n'esi done pus une atfoite de prufes-

signnels. mais celle de la pupula-
flehy yu! anutrise presgue partout
co savoir-faive eraditioanel ot tres
simiples Lo muoules sont on géndéral
en bois ot gy dimenziens proce-
demment imdigiees,

Nans le cus d'un emploi ulwerivar
d'écailles minces, Vaile hwrizontale

prmsera dins Pepaisseur du joint de

Lo magonnerie el 'est pas peees-

saire, pour Uaccucilliv, de prévoir

ane cehancrure dons les adobes.
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siques pavallélépipades.

Dans le cas d'un cmploi altéricur
d'éeailles épaisses, 1] convient de
muuler des adobes avee échan-
crure. L'emplol des moules habi-
iucls par soulévemoent savere asses
incemmaode car, au moment de leur
arasemoent, tl nal enfoneer dans s
terre humide une - ou plusicurs -
pitcelst en hois de la torme de
I'échuncrure ; or cette feesi piveols)
peulvenit basculer ou se coincer vu
troiter sur les parois lméme en cul-
lant du formica a tintérieur du
moule pour faciliier le démoulage),
Les moules par retournement
permettent d'éviter tous cos incon-
vénients ; de plus I'échancrure est
trés bien forméce, quelle que soit sa
complexité (anglos, cte. ). Ces
moules sont toujours en bois et un
peu moins siimples que les quatve
planches clouées traditionnelles
fes pitces en bois donnant la formu
de I'échanerure sont colées sur une
plaque de fond {qui est enlevie
aprés démoulaged. Pour éviter le
collage de la terre -

“ sur cette plaque ¢l les pieces
d'échancrure en bk, on place 1a
encore une interface en plastique
de récupération,

* sur le moule 3u moment du
démoulage, on colle 4 intérieur du
formica.

Enfin, on conseille daupmenter 1a
longivité du moule en faisant des
assemblages non pas cloués, mais
visatg-collés.

Lo mise gn oeurre communc_des
deallles ef des adobes peat ditlicile-
ment, si'on veat une rapidité ot
une qualité acceptalles, &re Luie
sins magnns. Pour ceux-eil ! est
méme fort consedlle de saivee une
formation “sur e fas” dune dizaine
d jours.

Lo terre des
renes joipts etanl crae lneane =i
bilisationt, 1§ faut placer une wrase

rilobes ¢t des didie-

Ctanche =ur lo soubassement ten
il un =tnpw Ol pl

eviler Jos remonddes eapillaires, e

astiquet pou®

T mrome facen. lorsipie Je mur seen
terming, il faudra veiller tres aten-
tivemuent a3 en sur-protdger Lo poos-
tie supéricare afin de provenie
toute infiltration dopuis lo couver-
ture, 1 oe dait pas ¥ aveir de lerre
crue au-dessus de Uélapelidice
supeérivure specifique ans murs on
SR T U T O



La mise en neuvre elle-méme st
relativement classique : on com-
mence toujours par les angles et on
maconne fes parties courantes
entre ces derniers. La succession
des taches pour chaque Jit est la
suivante

1- étalement du joint horizontal (en
fait une boue pas trop liquide} ;

2- pose des adobes ;

3- bourrage des joints verticaux
entre adobes (avec la méme matie-
re que pour les joints horizontaux)
4- remplissage du juint intérieur des
écailles avec une boue légérement
plus liquide que pour les joints
entre adebes :

5- pose des écailles sur l'aligne-
ment des adobes échancrées |

6- réghage du positionnement de ces
¢cailles au moyen d'un tnaillet et
d'un gabarit de calage en bois

\guidé lui-méme par un classique

niveau de macon).

Guand les €cailles sont épaisses, il
est conselllé d'attendre un peu
fenviron une heure) pour procéder
aux ¢tapes 5 ot 6 de fagon a ce gue
la boue des joints ait ew le temps de
secher suffisamment ¢l gue les
coups de maillel oe perturbent pas
l'ordonnancement des adobes.
Quuant aux ¢cailles, ¢lles sont
pusees par groupes de 3 4 6, selon
la Jongucur du gabarit de calage
(longueur gut varie en général de
06 m a 1.2 m : moins long, son uti-
lile est insullisanie ; plus long, o
devient encombrant et malaisé a
manipuler).

Quand les écailles sont minees, les
oulils de réglage des écailles sont
différents. 11 n'y a pas de maillet, ni
d'ailleurs de gabarit de calage,
mals un systeme de crémailléere
guidant une barre horizontale
{e¢n fait un profil ereux metalligue
de section rectangulaired sur
Tagquelle s'appuie la base des
¢eailles recouvrant celles du Wt pré-
cedent,

Quelles soient ¢paisses ou minces,
les écailles peuvent aussi bien se
toucher latéralement qu'étre sépa-
rées par un pekit espace qu'on
ferme avec un mortier de ciment.
Le premier type de joint a en géné-
ral la faveur du magon... mais pas
celle de l'architecte. et inversc-
ment.

Enfin pour la finition intérieure, on
emploie les enduits traditionnels.

En effet, si la durabilité de ces der-
niers est le plus souvent insufiisan-
te vis A vis des intempéries, elle est
tout a fait convenable & linténeur
des constructions. Au Burkina, les
deux enduits traditionnels les plus
utilisés sont la gousse de néré et la
plante appelée "ilampon" par les
Lobis.

2.¢ Adéquation entre T'adobéton et

Cette présentation concrete étant
faite, on observe & quel point I'ado-
béton est conforme aux souhaits
des principaux intervenants dans
la construction.

Pour fu catégorie des "Occupants” :
* l'aspect extérieur est "en dur”,

c'cst-a-dire en béton ou, a la
vigueur, en terre cuite. De plus, la
moedénature des murs extérieurs
(moedule @ 20 ou 25 ou 30 x 13.3 cm)
est trés différente de celle du par-
paing {40 x 20 em} et leur donne un
aspect flatteur ;

“les blues d'adobe permetient de
construive a faible coGt (disponibili-
té véritablement locale du maté-
riau} et, au futur occupant, de par-
ticiper effectivement au travail 51l
le désire {savoir-faire traditionnel,
pas de matériel spiciabisé).

Powr lu cafégorte des "Profession-
nefe™:

* la fabrication des écailles en
béton ne peut étre faite efficace-
ment gue par cux {matéricl de
moulage spéctfique) et la mise en
oeuvre plus technique de la magon-
nerie exclut une éventuelle coneur-
rence des fulurs vccupants eux-
meémes si ccux-ci vealent une quali-
t¢ convenable et conforme # 'lmage
geciale qu'ils 2ouhaitent

¥ l'adobéton est trés rentable par
rappert i des technologies coneur-
renies comme le parpaing de
ciment. A Quagadougou, la diffé-
rence de prix de revient au metre
carr¢ de mur est estimée a 15% en
faveur du premier alors méme gue
sa qualité est bien meilleure
{écailles dosées & 250 - 275 kg de
ciment/m3 de béton contre 150
kKg/m3 enviren pour les parpaings
"du trottoir') :

* J'adobéton est une technique codi-
fiée, avec des documents normatifs.
On peut done g'y référer pour éta-
blir un ¢ahier des charges ,

* 1'adobéton est une technologic
fiable dans le cadre des limites
d'utilisation actuellement cennues.
Celies-ci sont principalement fone-
tion de la pluviométrie (pas de
constructions jusqu'a ce jour dans
des zones au-dessus de 1000-1200
mm/an) et de l'usage du batiment
{pas d'écailles minces, par exemple,
pour des ¢eoles car elles sont moins
résistantes aux chocs).

Pour la catégorie des "Auntorités"

* I'adobéton est une technologie a
trées haute intensité de main
d'ocuyre (HIMO) qui fait appel a
des matériaux véritablement locaux
{en provenance de la parcelle

méme, de la voirie adjacente ou
d'une zone & proximité immédiate) ;
* avec pres de 10 ans de recul et
des evaluotions trés positives pour
les premiers batiments construiis
an Maroc (8), l'adobéton peut &tre
considéré comme une technologie
arrivée 4 maturité ;

*ladobéton esi aisément diffusable
¢t une sensibilisation 4 grande
échelle des décideurs et des popula-
tions est aujourd'hui possible grice
4 un film vidée qui s'intitule :
"I'adobéton. ¢'est super-banco ! (6).

a4/ AVANTAGES
ET INCONVENIENTS
DE L'ADOBETON

L'adobéion présente quelques
incanvénients et beaucoup d'avan-
tages.

il Le principal inconvénient est do
limiter relativement l'expression
arehitecturale - l'adobéton convient
d'autani mieux que les formes sont
simples, rectilignes et que les
angles sont droits et pas trop nom-
breux {(un peu a l'instar des
constructions en pise).

i2 Un autre incenvénieni est de
nécessiter un gpprentissage. En
effet, la mise en oeuvre commune,
lii aprés lit, des adohes et des
gcailles requiert un savoir-faire
specifigue. Ainsi, 'adobéton intro-
duit une gualification profession-



nelle supplémentaire dans le
mctior de magon. L'expérience
montre qu'il faut veller AU leur sta-
bilité sur le chantier tout au long
de sa durde.

Quant aux avantages, ils sont mul-
tiples :

Sug le plan technigue

al Grande poriété de terreg utili-
sables, Donc, si on consirait tradi-
tiennellement en adobe dans i sec-
teur, on pourra presque toujours
utiliser la terre du sitc méme pour
les constructions en adobétan ; d'oil
de substantielies économies {pas de
transport de matériaux),

a2 Bonne réguigrité de la perfor-
mange mécanigue des blocs d’adobe.
Certes, leur résistance est plus
modeste que celle des B.T.S., mais
elie est de toute fagon largement
suffisante pour l'usage gae l'on en
fait {constructions en rez-de-chaus-
seel. Par cantre ce qui est capital
dans un contexte de normalisation
technique et de garantie des
constructions, c'est la faible disper-
sion des valeurs de cette résistance.
Le processus de production des
adobes {un "compactage solaire”
egal pour tous les blocs) conduii a
des valeurs tres régulieres que
d'autres techniques ont plus de mal
a atteindre (cas par exemple du
bloc comprimé dans des presses
manuelles dont fe magasin n'est
pas toujours bien remplil.

a3 Excellente durabilité a o pluie
(eelle du béton, ou de la terre cuite
pour l'adobrique). Pour l'instant,
comme indiqué¢ un peua plus haut,
celle-ci n'a cté testée gu'avee des
pluviométries inféricures a 1000-
1200 mm/an.

ad Quaniité de ciment employé
nulle pour I'adebrique et réduite
pour l'adobéton a 10 kg/m2 de faga-
de de mur exiérieur (avec un dosa-
ge normal & 250-275 kg/m3 pour les
écailles). Par comparaisen, les
conspmmations sont d'environ :

° 15 kg/m2 pour le parpaing de 15
e (au sous-dosage minimum de
150 kg/md) ;

7 17,5 kg/m?2 pour le BT .S, de
mime épaisseur (avee le dosage
habituel de 6% ;

¢ 35 kg/m?2 (soit trois fois et demi
plug '} pour le BT.8. avec I'épais-
seur minimale des murs en adobeé-
ten {30 em) et le méme dosage que
ci-dessus.

ad Quantité de ciment employé
indépendante de V'épaisseur des
murs {contrairement done aux par-
paings et auy BT.S.5

La terre Ctant locale, il en vésulte
que le coit d'un Dur épais est i
pelne supéricur a celui d'un mur
mince [ done on construit sysiéma-
tiquement avee de fortes épaissenrs
(e =30 ¢m) et il en résulfe

ab Excellent confort d'rabitafion
rrace & 'importante inertic ther-
mique de Ces murs épais en terre,

a7 BExcellente stgbilité mécanioue
the ¢os murs porteurs vu leur faible
Caaneemnent.

a8 Masquage d'éventuels petits
désordres dang le mur (fissures,
ete..) grice a I'habillage d'écailles.

Sur ie plan social

a9 Crégtion de nombresy emplois
(fabrication des adobes, des
ecailles, et leur mise en oeuvre
COMMUNE).

al0 Possibilité de parficipation en
travail (et non en argent) des
futurs eccupants-bénéficiaires par
le moulage des adobes,

Par cxemple : militaires pour leur
caserne, villageois pour leur centre
de santé, parents pour ]'école de
leurs enfants, ete...

all Elévation ualification
des emplois créés chez les profess-

zionnels de [a construction (fabrica-

tion des écailles, magonnerie plus
technigue) el création d'une dyna-
mique de qualification profession-
nelle.

al12 Excellente gcceptahilité psycho-
fogigue par la population ("oecu-
panis" potenticls).

r le pl MACro-£COnomi ]

al3 Lumitation des copsommations
de cirment dans la phase d'investis-

sement.,

ald Limitation des consommations
sfectrigues dans la phase de fonc-
tionnement {moindres besoins de
climatisation artificiellel

Sur le plan micro-économique

al’ Tris bon rapport gualité-prix
en investissemoent et en functionne-
ment dans de nembreux pays.

416 Colit modéré, surtoul depuis la
dévaluation du franc CFA qui a
provoque, dans les pays africains
de la zowe franc, une forte augmen-
tation du prix du ciment.

En conclusion, an peut dire que
lI'adobétan est un systéeme construe-
tif approprié a tort putentiel de
déveluppement local.

En wedermsant un procédé iros
iraditionnel @ I'adobe, 1l permet
daméiiorer les constructions en
milieu pérturbain et/ou rural de
forte densiié, ot de toucher de nou-
velles couches de population res-
tees jusqu'ici 4 I'écart d'une amélio-
ration sérieuse de leur habitat.

4/ PERSPECTIVES
EN MATIERE D'HABITAT

Grace a certaines de ses caractéris-
tiques, l'adobéton ouvre des pers-
pectivies particaliérement intéres-
santes oo matitre d'habitat,

La premiére pergpective provient
des écailles dont on pent varier la
matiére et 'aspeet extérieur (cou-
leur, état de surface, ete...). Ainsi,
dans un eertaitt nombre de pays (en
Afrique équatoriale notamment), il
peut étre intéressant de développer
I'adobrigue, surtout dans les
régions eu la petite brique cuite ¢st

traditionnelle.

En effet, cette lechnique est tres
grande consommatrice d'énergie, le
combustible étant en général le
bois (ou plus précisément l'eucalyp-
tust et les fours - constitués par
Fempilement des briques a cuire -
étant des plus rudimentaires avec
un rendement trés médiocre.

En termes dinteants énergétiques,
la cuisson des seules écailles {¢'est-
a-dire du bardage extéricur des
murs? au lieu de toute leur épais-
seur, permettrait en principe une
seonomie d'énergic de 85 %, sans
méme essaver d'améliorer le rende-
ment du four !

Dans des pays comne le Bwanda,
¢ Burundi ou la région bamiléke
au Cameroun, Vadobrique pourrait
représenter un excellent intermé-
diaire technico-éeonomique entre le
"stick-potopoto” et 1a rerre cuite
iniégrale. De plus son jmpact sur




l'environnement serait hautement
nositif compte tenu :

* des fortes densités de population
gu'on y rencontre et

* du relief accidenté de ces pays {oll
l'érosion est amphfiée par le déboi-
sement),

La denxieme perspective provient
des bloes dont on peut envisager de
varier auss 1a maticre. En effet,
dans un certain nombre de pays ou
il existe une industrie des phos-
phates (Maroe, Sénégal, Togo,
Tumisie), les déchets représeniés
par le phosphogypse posent de
sérieux problemes d'environne-
ment. Bt jusquiicl, leur valorization
éventuelle sous ferme de plitre
destiné a la construction a toujours
achoppé sur le coat de son indis-
pensable épuration.

Or avee l'adobéton, an peut juste-
ment envisager un emplol sans épu-
ration. En effet, le phosphoplaire
{platre tird du phosphogypse par
simple chautfage) se préote aussi
bien que le plitre av moulage.,

11 suffit simplement d'en maitriser
la prisc on ¥ ajoutant, si nécessaire,
un retardateur courant coinme
l'urée agricole.

Avec les écallleg a l'extérieur {en
béton ou cu terre cuite) el un
eonduit classique a l'intérieur, on
peut imagner de réaliser des murs
maceonneés avee de tels bloes. Cepen-
dunt, tout cela demeure théorique
tant qu'un certain nombre de vérifi-
cations tadispensables - car de
nature sanitalre - n'auront pas eté
mendées, Le phesphogypse, en effet,
est un produit & manier avec pré-
caution du fail de sa radio-activité
naturclle (celle de la roche phos-
phatée d'origine, mais est-elle
supérieure a celle de nombre de
pierres granitiques ?) et des traces
d'éléments chimigques indésirables
{surtout le clirome, mais a quelle
concentration et sous quelle forme
sont-ils éventuellement nuisibles ?).

La froisiéme perspective est de loin
la plus intéressante. Elle provient
de Ja tres grande variété de terres
utilisables dans V'adobéton, pourve
qu'elles alent une cohésion naturel-
le suffisante. Or c'est presque par-
tout le cas dans les régions sahe-
liecnnes ¢t soudano-sahéliennes, En
d'autres termes, on a tres souvent

la possibilité de prendre la terre
sur place, c'est-a-dire dans la par-
celle elle-méme, dans une parcelle
voising ou dans la voirie adjacente.
Compte tenu des importants
volumes nécessaires {de I'ordre de
0,5 m3 de terre par m2 couvert), il
se pose le méme prebleme qu'en
ingénierie routiere : équilibrer les
déblais et les remblais.

Les "remblais” étant les murs de la
construction, il reste a donner une
fonction d'habitat a (ou aux} exca-
vation{s}). On peul imaginer beau-
coup de valorisations plus ou moins
utiles (7), mais la plus promeiteuse
cel représentée par les citernes
enterrées. En cffet, on constate la
double correspondance suivante
*yolume de terre nécessaire a la
construetion = volume de l'excava-
tion = capacité de la cilerne =

quantité d'eau tombant sur ladite
construction pendant la saison des
pluics dans ces régions (soit une
pluviomdétrie de 500 4 1000 mmn par
an environ multiplice par Vaire de
la toiture qui, en l'occurence sert
d'impluvium}

* capacité de la citerne = besoins
minimaux journaliers en eau des
eccupants (¢elon la norme OMS de
25 litres / personne x jour) multi-
pliés par le nombre de jours d'une
saison stche habituelle (7 mois, soit
cnviron 200 jours),

Far excmple, une construction en
adobétan de 100 mZ (en rez-de-
chaussée) demandera environ 50
m3 de terre. C'est aussi le volume
de Pexeavation que l'on valorise
sous forme de aterne enterrée ; et
on peut remplir celle-ci en une sai-
son des pluies (50 m3 = 100 m2 x
500 mm).

Or peut considérer par ailleurs que
la consiruciion abrite une dizaine
de persennes dont les besoins mini-
maux ¢n cau (norme OMS) sont de
26 x 10 = 250 litres par jour, seit
250 litres x 200 jours = 50 m3 pen-
dant toute la saison seche., Clest
justement je volume de la citerne
ainsi associée 4 la construction.

On peut donc imaginer, dans les
prochaines années, 'émergence
d'une ingénieme innovante spéciali-
see dans la production dan habitat
économique améliore a la périphé-
rie de plusicurs grandes villes afri-

caines. La croisgance démogra-
phique et Vimportance des besoins
humains qu'on ¥ rencontre mon-
trent, s'il en est besoin, les enjeux
considérables qui s'attachent au
développement d'une telle ingénie-
ric,

Quant a ses méthodes et aux moda-
lités possibles de sa mise en
oeuvre, elles sont explorées dans
un autre document (8) - de nature
surtout organisationnelle - que l'on

peut sc procurer également aupres
de I'EIER.

5/ DEVELOPPEMENT ACTUEL
DE L'ADOBETON EN AFRIQUE
ET CONCLUSION

5.a Point technique sur I'adobéien
¢t ses variantes

Lladobéton est une techmologie de
construction de murs extérieurs
durables utilisée principalement au
Maroc et au Tchad.

Cette technique est fiable et com-
pletement opérationnelle, du moins
avec les ¢eailles épaisses, méme si
clle reste perfectible sur vertains
points de détail comme 'améliora-
tion du traitcment des angles et
des ouvertures (pour ces derniéres,
on s'oriente de plus en plus aujour-
d'hui vers des joues et des appuis
préfabriqués de faible épaisseur en
béton légarement armé).

La principale action 2 ruener désor-
mais concerne la diffusion el la vul-
garisation. C'est en ce domaine que
vont porter les cfforts de 'EXIER
dans les mois qui viennent.

e message devrait étre d'autant
plus facilement recu qu'avec la
dévaluation du franc CFA et le ren-
chérissement du coit du ciment,
I'adobéton creuse l'écart sur le plan
MiCro-£conomique.

Lladobrigue, quant i ¢lle, demeure
encore dans le domaine expérimen-
Lal. Une production pilote d'éeailles
indusirielles minces va commencer
a4 Ouagadougou. Leur mise en
oeuvre sera identique a celle des
¢cailies minges en béton (voir
l'exemple du chantier du museée
national du Tchad, place des Mar-
tyrs a N'Djaména).



Mais pour des raisons do distance
de transport, I'adobrique "indus-
triclle” restera nécessairement
limitée & un certain rayon autour
de ['usine de preduction. C'est pour-
quor unc autre filiére ¢st en cours
de développement a I'EIER : I'ado-
brique “rustique”.

Les écailles sont épaisses et mou-
lées manuellement avec un petit
outi! en bois. Ensuite, clles sont
cuites dans un four semi-enterré
alimente exclusivement par de 1o
paille ou de I'herbe fauchée, donc
sans bois. Bien entendu, la tempé-
rature de cuisson (6800°C environ
an lieu de 1000 a 1100°C) est tres
inférieure a celle des éeailles indus-
triclles ; et la qualité de ces pro-
duits s'apparente plus a celle des
poteries traditionnelles comme les
canaris.

Aussi leur durabilité a lung terme
doit-eile étre assurée par un traite-
ment de surface complémentaire
comme, par exemple, une simple
peinture a base de ciment.

A un niveau beaucoup plus pros-
pectif, d'avires variantes tech-
niques sont envisageées avec des
¢eailles en plastique (traité contre
les U.¥.) ou avee des blocs a base
de plitre tir¢ sans épuration des
déchets industricls de phosphogvp-
Re,

S0 Poind.sur_les constructions en
adobiotan

On ierminera par la présentation
de quelques projets déja menés a
bien. Et on ajoutera guelques
autres en cours ou en preéparation.

Au Maroc, les principales construe-
tions sont des maisons canton-
niéres réalisées pour le compte de
la Direction des Equipements
Publics { Ministere de 'Equipement
et de la Formation Professionnele}.

Ap Tehad, les principale opérations
menées® ** sont des bases phyto-
sanitaires dans 8 villes du pavs
pour le compte de la FAO.

(auff
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1 - BURKINA FASO
Ouagadougou
BP 36469 - Tel133 41 66

2 - COTE DIVOIRE
Abidion
BP 851 - Tél 44 40 82

3 - GABON
Librevile
BP 13143

4 - GUINEE
Conakry
BP 797

5 - KENYA

Nairob ) o
FC Box 79817 "o 38 .2 .07

Ingenieure

INGENIEURS CONSEILS

30 ans d'activités en Afrique

&- MALI
farmako an
RP 701 - Tél 22 63 22 «
7 - NIGER
Niamey

BP 12715

8 - NIGERIA
Lagos
PO 3ox 8876

Q- TANZANIE
Qar EsSalan
PO ox 4651 Tél 287 12

10 - TCHAD
N'Dicmeéna

ne Aan
BP 23

Les populations locales ayant
dewandé ¢t réeupéré les moules
manuels a écailles a la fin des
chantiers, il est vraisemblable que
I'adobéton continue de 8'y dévelop-
por... dans Uananyvmat.

On doit aussi ajouter une vpération
récente o e musée national du
Tehad en plein N'Djaména avec des
murs ¢pais parfols de prés d'un
metre, les bloes de "poto-poto”
contenant beaucoup d'argile ren-
flante ct n'étant pas stabilisés !

Au Burking, on a réahisé pour e
compte de I'E.LE R. divers locaux
de service ainsi que hotellerie des
vacataires de passage, a la cité des
20 villas de professeurs ivoir photo
de 4éme de couverturet.

Concernant les principaux projets,
on notera surtout

7% Architecte coLstiuctens -
Monsieur René SCHARER,
ONG Arcen Terre,

BP 748 N'THaména - TCHAD
Tel! Fax . 23151 87 92

11 - QUGANDA
Korppala
PO Box 201 Tél 23 13 64

12 - Rép. D. CONGO {Ex Zaite}
Kinshasa
BP 2508 Té! 12/28262

13 - ZAMBIE
Lusaka ) o
PO Box 32817 Tél 2529 32




“ ]a comstruction d'une école pres
de Ouagadougou dans le cadre de
la phase pilote du projet
"FAVRESC" (Formation-Action de
Villageois pour la Réalisation de
jeurs Equipements Socio-Collec-
Lifs),

Ceite action est soutenue par le
FED et les coopérations autrichien-
ne, belge et néerlandaise. Elle vise
plusieurs objectifs dont les princi-
paux sont les suivants ;

* formation technique des artisans
dans les villages,

“ emploi de techniques HIMO
(haute intensgité de main d'eeuvre)
et de matériaux véritablement
locaus,

® participation populaire & la réali-
sation des équipements collectifs,
“ pyemplarité sociale, technique et
financiere des opérations devant
assurer leur promotion et leuar

répetabitité dans les villages voi-
5NN °

“ la construciion d'extensions du
lycée technique de Maradi (Niger)
dauns le cadre d'une formation-
action avec les éléves.

Des contacts préliminaires ont été
pris aussi pour la construction de
plusieurs ¢coles au Mali dans le
cadre d'un volet du Projet Educa-
tion, plus particulierement dans
des régions ol une forte inertie
thermigue s'impuse et qui s'averent
déficitaires en granulats (pour le
béton) el en terre géotechnique-
ment convenable {pour la terre
compressée stabilisée).

conel

On voit sur ces projets 3 court
terme ¢en adobéten la place centrale
Gguy ovecupent les constructions sco-
laires et l'impertance de la forma-
tion dans [a mise en ceuvre,

Ceel implique sans doute, pour les
constructions par entreprise clas-
sigue, 1ntroduction de clauses par-
ticuliercs dans le cahier des
charges comme, notamment, ane
exigence de stabilité des magons
sur le chanticy

Mais si, comme dans l'opération
FAVRESC, lir souci de formation
devient aussi important que L'impé-
ratif de¢ construction, alors il faut
ailer plus loin qu'une simple adap-

tation du cahier des charges et réa-
liser un montage approprié des
opérations, ses principales caracte-
ristiques étant les suivantes:

* calendrier en phase avec le ryth-
me du village {et done des saisons),

* gpérateur unique ayant la res-
ponsabilité de l'animation villa-
geoise, de la formation et de la
qualité de l'exécution, donc

* ¢hoix d'un opérateer mons Sou-
mis qu'une entreprise classique a
des impératifs de rentabilité immé-

diate (ONG, projets, associations,
ete..),

¥ introduction de spécifications
particuliéres concernant l'encadre-
ment de chantier et son appui.

Le développement de I'adobéton -
et d'autres techniques HIMO a
base de matériaux locaux - passe
autant sans doute par le respect de
ces conditions que par les diffé-
rentes actions de diffusion et de
vulgarisation que l'on peut entre-
prendre. a

REFERENCES BIBLIOGRAPHIQUES |

()
Michel MARTIN
LPEE 1890/ EIER 1992.

"Documents normatifs de 'adobéton ef de I'adobrique”

8 pages (('ahier des Preseriptions Techniquea) + 11 pages (Cadre du Hordereau
des Prix) + 84 pages, dont 43 de figures (Recommandations Constructives)

~ |Une versien actualisée est en préparation).

(2] “Architectures et Technoloyies Africaines Contemporaines”
| Michel MARTIN, René SCHARER, Jean-Francois TERRET
ht.tp Jiwesww referorg'faso_ct/aceuciiZ htm

OLbee lgg i

"1l ¥ a une spixantsioe de photos et une dizaine de figures. Attention au temps
de chargement =i veus voulez tout voiy

(BY "Bloes de erre coroprimée : équipements de preduction”
Hugo HOUBEN, Vincent RIGASSI, Philippe GARNIER
Edwions du Cenlre pour le Diéveloppement Indosteicl ACP-CEE & Bruxelles

1994 - 149 pages.

[Rubrique « Technologie »)

A “U'n materiau pour les conslouctions rurales : la brigue bi-couche”
i Jean-Michel GRESILLON, V.DOURTHE

1E K, Bulletin Technigue N°7
Juin 1981 - 32 pages.

(0] "Suivi du prototype adobéion de 1888 a Ll Kataa des Sraghna®
Toufiq MAHYAQUK, Mohammed EL KOTBi
Labaratoire Public d Essais et d'Etudes (LP.E.L)} Casablanca { Maroc)

Janvier 1995 - 13 pages.

(6]

Avril 1997 - 12 minutes.

{7) "Adobétom el habitat péri-urbuin de moyenne densité”

' Michel MARTIN

_ Communication au Séminaire Habitat IT & lstanbal

- Juin 1996 - 4 pages.
|

(8] "Vers une ingénierie de Phabital péri-urbain ¥

Aichel MARTIN

D avril 1997 - 7 pages.

9 "Construction d'une maison-témain en adobeton”
¢ Michel MARTIN, Sidiki COULIBALY

| ELER. - 1994.
‘| 74 pages + 25 pages d'annexes.

"L'adobéton, c'est super-banca '
Michel MARTIN, Amidou OUEDRAOGO
Iilm de sensibilisation tourné en HIS et dupliqué en PAL

| E.LE.B. - Formution continue "Habitat Economique Amélioré”




